PROGRAM STAZOWY
General Motors Manufacturing Poland

GMMP to najnowoczesniejszy zaktad na Slasku, dysponuje najnowszymi technologiami. Staz
otwiera droge do kariery inzynierskiej i stwarza mozliwo$¢ dynamicznego rozwoju poprzez
realizacje samodzielnego projektu i konfrontacje wiedzy akademickiej z realnymi wyzwaniami
inzynierskimi. Ponad 80 bytych stazystow pracuje w gliwickiej fabryce Opla.

Projekty realizowane sq we wszystkich dziatach: Tioczni, Karoserii, Montazu
Giownego, Utrzymania Ruchu, Jakosci, Inzynierii, Planowania Produkcji
i Dostaw Materialowych, Zakupow i Finansow.

Profil kandydata:

Student ostatniego semestru I/II stopnia (lub absolwent I/II stopnia do 6 m-cy po obronie), kierunkdw:
Automatyka i Robotyka, BHP, Budownictwo, Informatyka, Elektronika i Telekomunikacja,
Elektrotechnika, Inzynieria Materialowa, Mechanika i Budowa Maszyn, Mechatronika,
Zarzadzanie i Inzynieria Produkcji i pokrewnych;

Komunikatywna znajomos¢ jezyka angielskiego, znajomosc¢ innego jezyka bedzie atutem;

Dodatkowe wymagania wskazane jako potrzebne do realizacji danego projektu
(lista projektow obejmujgcych rozne dziedziny ponizej).

Warunki realizacji:

rekrutacja: CV i List Motywacyjny (z numerem i motywacja do realizacji wybranego
projektu) w j. angielskim nalezy wysyla¢ na adres kariera@polsl.pl z dopiskiem
~STAZ GM — 08.2014" najp6zniej do 30.06.2014;

Czas trwania: 6 miesiecy (18.08.2014 — 31.01.2015);

Wynagrodzenie: przez pierwsze 3 miesigce stypendium w wysokosci 1000zt/m-c brutto,
po 3 miesigcach 1700zt/ m-c brutto;

Czas pracy: 8h/dzien, 5 dni w tygodniu (gwarantowana mozliwos$¢ zwolnien na zajecia).

Dodatkowe informacje:

Jezykiem obowigzujgcym stazystow na stanowisku JUNIOR ENGINEER jest angielski, w zwigzku z czym kandydat
powinien wykazac sie ptynng znajomoscig tego jezyka;

Kazdy stazysta realizuje projekt inzynierski pod kontrolg i przy wsparciu opiekuna z GMMP;
Obrona/przedstawienie projektu odbywa sie na zakonczenie stazu lub w jego potowie jesli stazysta realizuje dwa
mniejsze projekty (w j.angielskim); prezentacja wytgcznie w j.angielskim;

GMMP nie gwarantuje i nie wyklucza mozliwosci zatrudnienia kandydatéw po pozytywnym zakonczeniu stazu.

Kazdy stazysta moze liczy¢ na:

. Przyjazne srodowisko pracy;

Pomoc ze strony doswiadczonej i wykwalifikowanej kadry;

Liczne szkolenie indywidualne i stanowiskowe;

Mozliwos$¢ napisania pracy dyplomowej w oparciu o informacje GMMP;

Dotacz do zespotu....

CV i List Motywacyjny (ze wskazaniem preferowanego projektu do realizacji)

w j.angielskim nalezy wysyta¢ na adres kariera@polsl.pl
z dopiskiem ,STAZ GM — 08.2014"

Koordynatorem projektu jest Biuro Karier Studenckich Politechniki Slaskie]
Gliwice, Konarskiego 20 p. 106, tel.: (32) 237 2075, e-mail: kariera.polsl.pl, www.kariera.polsl.pl
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