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Pracownik naukowy, adiunkt Katedry Transportu Kolejowego

Wydziatu Transportu i Inzynierii Lotnicze]j Politechniki Slaskiej.

Pasjonat nowoczesnych technologii, innowacji w przemysle i transporcie.
Opiekun naukowy Studenckiego Kota Naukowego C.A.D.

Mitosnik i hobbysta transportu szynowego, mechatroniki i programowania.

Katowice, ul. Krasinskiego 8, p.209

Tel. 606 26 16 26, adam.manka@polsl.pl
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.. CO TU BEDZIE SIE DZIALQ?

Plan zajec:

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

1. Wstep: jak zostac inzynierem i co robi inzynier, aby mogt powstac produkt na przyktadzie zabawki;
2. Jak zamienia sie pomyst w projekt a projekt w gotowy produkt - zabawke

o

. Czy i jak mozna zrobi¢ to samemu od zaraz? -> uruchomienie wydruku na drukarce 3D (lub grawer laserowy)

- prezentacja petnego procesu od budowy modelu w praktyce...

Drukarki 3D - jak to ¢

Mamy wydruk i co da

o N o o1 B~

Bazy danych z modelami, programy do modelowania 1 metody skanowania 3D (skaner, dron, aparat),

ziata i co zrobic, aby dostac dobry wydruk?

e] - ocena poprawnosci wyrobu, klejeni
Mechatronika czyli jak ozywicC wydruki i spowodowac, ze bec

Chce sie dowiedzie¢ wiecej! Jak to zrobi¢? (zrodta informac;

zajecia dodatkowe, koto naukowe)
9. Zakonczenie - czego sie dowiedzielismy i ... co sie w tym czasie wydrukowato (wygrawerowato)?

Politechnika
Slaska

e, malowanie a moze mechatronika?
3 ,Smart”
| - Internet-YT, ksigzki, strony dostawcow sprzetu,
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SLOWA KLUCZOWE...

Fundusze : Uni '
ze nia Europejska
Europejskie Eﬁf;ﬁf ospolita ot
Wiedza Edukacja Rozwoj
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Drukarka 3D (3D printer),
technologie przyrostowe,
filament, gtowica

(hotena), ograniczenia
wyaruku, ograniczenia
technologii, PLC, ABS,
pltki STL, G-CODE,
srednica filamentu 1,75
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Co robi inzynier | jak nim zostac?

CiekawosSc swiata, zainteresowanie technikg, pomystowosc, kreatywnosc...

Pasja, majsterkowanie, pomaganie...
Szkota, modelarnia, kota naukowe
Studia - 7 semestrow i projekt inzynierski na koniec...
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Co Jest w drukarce 3D?
Etapy od pomystu d wydruku... s

Co potrafi drukarka 3D a czego nie...

\
‘
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Dawnie] Dzis

#
ICE oraz TGV Maglev

Predkos$c w ruchu pasazerskim do 300 km/h PredkoSc w ruchu pasazerskim do 450 km/h

1936r PM36 o konstrukcji opracowanej przez
profesora Xiezopolskiego 11 Zembrzuskiego.
/dobyta ztoty medal w 1837 r. na
Miedzynarodowej Wystawie Sztukii Techniki
w Paryzu) o "aerodynamicznym ksztatcie" byta
zaprojektowana dla predkosci do 140 [km/h]i
posiadata 0 48% mniejszy opor
, aerodynamiczny w porownaniu do wersji |
S ATTAs Ay klasycznej. \ _ '
Y XY Shinkansen E4 CRRC

Lokomotywa - Rocket (1829) 48km/h

https://commons.wikimedia.org/wiki/File%3AHolzbahn.JPG

Aerodynamika - tunele i hatas (5dB) W ruchu pasazerskim (plan)do 600 km/h
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Modeting: CATIA
Rendering: HyperShot

© 2009 Car2ner http://car2ner.blogspot.com

POCZUJ POCIAG DO KOLEI

Dr

inz.

Adam Manka



Fundusze . . .
o . Rzeczpospolita Unia Europejska
Eu ropejskle h Polska Europejski Fundusz Spoteczny

Wiedza Edukacja Rozwoj

WYROB DLA CZLOWIEKA

ERGONOMIA
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NO DOBRA MAMY MODEL 23D
I CO DALEJ?

WYDRUK 3D
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Etapy od pomystu d wydrukau...

Modelowanie, konwersja do formatu STL, ustawianie modelu i parametrow wydruku, podpory, przygotowanie drukarki,
kalibracja, przygotowanie stotu, wydruk i wykonczenie wydruku (odcinanie, gradowanie, szpachlowanie, klejenie, malowanie)

XYZware Pro

fommation RN B2.00 Desthi't 3000 HaightiZk 52.00  Uwits: e
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Co trzeba ustawic w drukarce 3D przed wydrukiem?

Rodzaj materiatu i temperature gtowicy oraz temperature stotu: (szczegoty w sekcji materiaty!)
Wysokos¢ warstwy (standard 0,3), ilo$¢ warstw dla $cianek bocznych oraz u gory i na dole
 Print x| [ Print X

S—

I3 Print 3 Print

Profiles | N

Profiles | v |

S e New | Save | load

' Printer | | oA — - ; ; —
nnter | General | Speed | Supports | Retraction  Printer | General | Speed | Supports | Retraction

- My Printer
: ” ~Layer
- Unconnected - @ Layer Height [—— 0.3} : s
Cartridge 1 - Not found -
~Shell Thickness
- Printer Profile . Normal 2 : layers
My Printer I .d‘a Vinci 1.0 Pro Vi Top Surface | 3l : layers
Cartridge 1 AABS ) Bottom Surface 3 : layers
~Infill
~Temperature
3 - inill Density — o5 « WYPEENIENIE SRODKA
Nozzle 1 210 = C | ,
i a1 o Infill Type ' Honey Comb | 1 |
Heated Bed 7 QO[I' C - I ]egO typ ;
Cancel Cancel

S 05704 FOE1A0 50 KOLE




