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Skrécony opis:

Celem tego przedmiotu jest dostarczenie studentom wiedzy i umiejetnosci niezbednych do planowania, organizowania
oraz monitorowania procesu kontroli jakosci w przedsiebiorstwach produkcyjnych.

Opis:

Tresci programowe

Wyktad 15h:

1. Pojecie jakosci i ewolucja zarzadzania jakoscig

2. Kontrola jakosci w cyklu zycia produktu

3. Podejscie procesowe w kontroli jakosci

4. Planowanie kontroli jakosci

5. Dokumentowanie procesu kontroli jakosci (plan kontroli, plan jakosci)
6. Przyrzady i systemy kontrolno-pomiarowe

7. Rodzaje kontroli jakosci (kontrola bierna i kontrola czynna)
8. Kontrola jakosci dostaw

9. Nadzér nad wyrobem niezgodnym

10. Nadzdr nad sprzetem kontrolno-pomiarowym

11. Statystyczna kontrola jakosci

Cwiczenia 15h

1. Mapowanie procesu kontroli jakosci

2. Systemy kontroli jakosci stosowane w przedsiebiorstwach przemystowych
3. Opracowanie planu kontroli

4. Statystyczna kontrola procesu — analiza z wykorzystaniem kart kontrolnych
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7. Artykuty naukowe (dostepne w zasobach e-zrédet Politechniki Slaskiej https://www.bg.polsl.pl/ebazy/listaebaz_s3.html)
Efekty uczenia sie:

Wiedza. Zna i rozumie:

K2A_WO02 Gtéwne tendencje rozwojowe dyscypliny inzynieria mechaniczna w powigzaniu z innymi dyscyplinami

K2A_ W08 Uporzgdkowane i podbudowane teoretycznie kluczowe zagadnienia z zakresu zarzgdzania jakoscig, zasad
wdrazania i funkcjonowania zintegrowanych systemow zarzgdzania oraz organizacji ztozonych systemdéw produkcyjnych

Umiejetnosci. Potrafi:

K2A _U02 Wykonywac zadania oraz formutowac i rozwigzywac problemy, z wykorzystaniem nowej wiedzy, takze z innych
dziedzin.

K2A_U04 Dokonywac krytycznej analizy sposobu funkcjonowania istniejgcych rozwigzan technicznych i oceniac te
rozwigzania

Kompetencje spoteczne. Jest gotéw do:

K2A_KO6 Tworzenia i rozwijania wzoréw wtasciwego postepowania w srodowisku pracy i zycia, podejmowania inicjatyw,
krytycznej oceny siebie oraz zespotdw i organizacji, w ktérych uczestniczy, a takze przewodzenia grupie i ponoszenia
odpowiedzialnosci za nia.

Metody i kryteria oceniania:

Wykfad

Zaliczenie pisemne w formie testu wielokrotnego wyboru

Kryterium zaliczenia: minimum 50% poprawnych odpowiedzi

Cwiczenia

Zaliczenie pisemnych sprawozdan z éwiczen

Kryterium zaliczenia: zaliczenie pisemnych sprawozdan z czterech tematéw ¢wiczeniowych

Praktyki zawodowe:



