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Skrécony opis:

Przekazanie uporzgdkowanej wiedzy oraz nabycie umiejetnosci i kompetencji spotecznych zwigzanych z teoretycznymi i

praktycznymi aspektami projektowania proceséw technologicznych typowych czesci maszyn w zaleznosci od wielkosci

produkcji oraz posiadanego parku maszynowego.

Opis:

Wyklad
1. Wiadomosci ogdlne z zakresu projektowania proceséw technologicznych. Proces produkcyjny. Dokumentacja

konstrukcyjna. Zadania konstruktora i technologa. Program produkcji. Srodki produkcji.

2. Dokumentacja technologiczna. Karta technologiczna, instrukcja obrobki, instrukcja obrobki cieplnej, instrukcja
kontroli jakosci, itp. Oznaczenia narzedzi, przyrzadow pomiarowych, obrabiarek, stanowisk roboczych, itp.

3. Rodzaje prefabrykatow i ich dobor. Potfabrykaty z materiatow hutniczych, potfabrykaty spajane, z tworzyw
sztucznych, odlewy, odkuwki, wykroje, potfabrykaty otrzymywane droga obrobki plastycznej na zimno, przez
spiekanie proszkow metali. Dobor prefabrykatow.

4. Przygotowanie potfabrykatéw do obrobki. Przecinanie, wykrawanie, drazenie, nakietkowanie, prostowanie,
odprezanie.

5. Technologiczne przygotowanie produkcji. Technologicznos$¢ konstrukcji, racjonalny doboér materiatow,
ksztattowanie operacji i zabiegéw, dobor obrabiarek i narzedzi, obrobka cieplno-chemiczna, kontrola jakosci,
normowanie czasu pracy. Rodzaje naddatkéw na obrobke, normatywy naddatkow, obliczanie liczby operacji
obrébkowych.

Podziat czg¢éci maszyn dla racjonalnego przeprowadzenia ich obrobki. Klasyfikacja i typizacja czgsci.

7. Projektowanie procesu technologicznego czesci klasy wat. Wymagania obrobkowe. Ramowy proces
technologiczny. Rodzaje obrobki zgrubnej, ksztaltujacej i wykanczajacej. Obrobka cieplna i cieplno-chemiczna.
Obrabiarki i narzedzia. Technologiczno$¢ konstrukcji.

8. Projektowanie procesu technologicznego czesci klasy tuleja i tarcza. Wymagania obrobkowe. Ramowy proces
technologiczny. Rodzaje obrébki zgrubnej, ksztattujgcej i wykanczajacej. Obrobka cieplna i cieplno-chemiczna.
Obrabiarki i narzedzia. Technologiczno$¢ konstrukcji.

9. Projektowanie procesu technologicznego czesci klasy dzwignia. Wymagania obrobkowe. Ramowy proces
technologiczny. Rodzaje obrébki zgrubnej, ksztattujgcej i wykanczajacej. Obrébka cieplna i cieplno-chemiczna.
Obrabiarki i narzedzia. Technologiczno$¢ konstrukcji.

10. Projektowanie procesu technologicznego czgsci klasy korpus. Wymagania obrobkowe. Ramowy proces
technologiczny. Rodzaje obrébki zgrubnej, ksztattujgcej i wykanczajacej. Obrébka cieplna i cieplno-chemiczna.
Obrabiarki i narzedzia. Technologiczno$¢ konstrukcji.

11. Projektowanie procesu technologicznego czgsci ptaskich. Wymagania obrobkowe. Ramowy proces technologiczny.
Rodzaje obrébki zgrubnej, ksztaltujacej i wykanczajacej. Obrobka cieplna i cieplno -chemiczna. Obrabiarki i
narzedzia. Technologicznos¢ konstrukeii.
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12. Projektowanie procesu technologicznego czgsci klasy koto zgbate. Wymagania obrobkowe. Ramowy proces
technologiczny. Rodzaje obrébki zgrubnej, ksztattujgcej i wykanczajacej. Obrobka cieplna i cieplno-chemiczna.
Obrabiarki i narzedzia. Technologiczno$¢ konstruke;ji.

13. Koszty wlasne wyrobu. Podziat kosztow. Obliczanie sktadnikow kosztow. Koszt catkowity wytworu w zaleznos$ci
od rodzaju produkcji.

Projekt
1. Wykonanie projektu procesu technologicznego czgsSci maszynowe;j.
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Efekty uczenia sie:

1. Znairozumie podstawowe procesy i technologie inzynierskie zachodzace w cyklu zycia urzadzen,
obiektow 1 systemow technicznych oraz sposoby rozwigzywania typowych zadan inzynierskich, w
szczegoOlnosci w odniesieniu do organizacji procesow produkcyjnych i zarzadzania produkcjg w aspekcie
projektowania proceséw technologicznych. KIA W3.

2. Potrafi przy identyfikacji i formutowaniu specyfikacji zadan inzynierskich oraz ich rozwigzywaniu:

- dobiera¢ i wykorzystywac metody analityczne, symulacyjne i eksperymentalne, w tym metody wspomagane
komputerowo,

- dostrzegac ich aspekty systemowe i pozatechniczne, w tym aspekty etyczne,

- dokonywad wstepnej oceny ekonomicznej proponowanych rozwigzan i podejmowanych dziatan inzynierskich, pod
katem projektowania procesdw technologicznych.

- dokona¢ analizy transferu technologii i innowacyjnosci.. K1IA _U4.

3. Potrafi zaprojektowac — zgodnie z zadang specyfikacjg — nowe i nadzorowac istniejgce obiekty, procesy i systemy
produkcyjne i eksploatacyjne, uzywajgc wtasciwych metod, technik, narzedzi i materiatéw.. K1A _U6.

4. Potrafi Dobierad i korzystac z wiasciwych technik, umiejetnosci i nowoczesnych narzedzi inzynierskich. K1A _U9.

5. Jest gotdw do krytycznej oceny posiadanej wiedzy i odbieranych tresci, uznawania znaczenia wiedzy w
rozwigzywaniu problemdw poznawczych i praktycznych oraz zasiegania opinii ekspertéw w przypadku trudnosci z

samodzielnym rozwigzaniem probleméw w projektowaniu proceséw technologicznych. K1A _K1.
Metody i kryteria oceniania:
Wyktad — test. Ocena koncowa to $rednia arytmetyczna oceny z testu i oceny z projektu.

Praktyki zawodowe:
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