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Punkty ECTS

3

Skrécony opis:

Tres¢ kursu obejmuje:

- Uporzadkowang wiedze na temat teoretycznych i praktycznych aspektow z zakresu automatyzacji i robotyzacji.

- Podstawowe informacje o fundamentalnych zasadach budowy i funkcjonowania elementéw automatyzacji i robotyzacji w procesach produkcyjnych.
- Podstawowa wiedza z zakresu budowy i funkcjonowania prostych uktadéw sterowania, regulacji, elementéw pomiarowych.

Opis:

Wyktad: Przeglad zagadnien zwigzanych z wytwarzaniem (definicja i przyktady); branze produkcyjne, wytwarzane produkty, wielko$¢ produkgji i
réznorodnosé produktow, zdolnosé produkeyjna, procesy produkcyjne, operacje przetworcze (procesy ksztattowania takie jak krzepniecie, czastki,
odksztatcanie, usuwanie materiatu, polepszanie wtasnosci, obrébka powierzchni, operacje montazowe, maszyny produkcyjne i oprzyrzgdowanie),
systemy produkcyjne, systemy wytwarzania, podstawy linii produkcyjnych; Inzynieria sterowania: parametry petli sterowania, budowa regulatoréw,
zmienne procesowe, wielkosci charakterystyczne procesu w sterowaniu, rodzaje regulatoréw; manipulatory: definicje, ogélna budowa, typowe
budowy manipulatoréw, klasyfikacja manipulatoréw, przyktady manipulatoréw; Dyrektywy i normy dotyczgce bezpieczeristwa maszyn i procesow -
podstawowa terminologia i opis normatywny. Wprowadzenie do mikrokontroleréw - podstawy.

Projekt: Studenci uczg sie praktycznego wykorzystania narzedzia numerycznego dla potrzeb nowoczesnej automatyki oraz przygotowuja projekt
bedacy numeryczng implementacjg wybranego detalu.

Liczba godzin zajec¢ z bezposrednim udziatem nauczycieli akademickich lub innych oséb prowadzacych zajecia i studentéw
Godziny kontaktowe
Wyktad: 15h; Projekt: 30h

Praca wifasna studenta

Przygotowanie do testu koricowego: 10h

Przygotowanie do zajec projektowych i przygotowanie raportéw projektowych: 30h
Przygotowanie raportu koricowego: 5h

taczny naktad pracy: 90

Liczba punktow ECTS: 3

w tym

Liczba punktéw ECTS objetych programem studiéw do uzyskania w ramach zaje¢ prowadzonych z bezposrednim udziatem nauczycieli akademickich
lub innych oséb prowadzacych zajecia i studentéw: 1,5

Literatura:

Fundamentals of Modern Manufacturing Materials, Processes, and Systems

The Global Manufacturing Revolution Product-Process-Business Integration and Reconfigurable Systems

Controller design for industrial robots and machine tools — Applications to manufacturing processes

Principles and Practice of Automatic Process Control

Efekty uczenia sie:

WIEDZA: student zna i rozumie

K1A_WO03 podstawowe procesy i technologie inzynierskie w cyklu zycia urzadzen, obiektéw i systemoéw technicznych oraz sposoby rozwigzywania
typowych zadan inzynierskich, w szczegdélnosci w odniesieniu do organizacji procesdéw produkcyjnych i zarzgdzania produkcjg. K1A_U07 zaprojektowaé




- wedtug zadanej specyfikacji - i wykonac prosty uktad techniczny oraz zrealizowac proces technologiczny, stosujgc adekwatny dobér metod, technik,
narzedzi i materiatéw.

UMIEJETNOSCI: student potrafi

K1A_U1 potrafi identyfikowaé, formutowad i rozwigzywac ztozone i nietypowe problemy inzynierskie zwigzane z obszarem zarzadzania i inzynierii
produkcji, stosujgc zasady wiedzy inzynierskiej, naukowej i matematycznej, a takze realizowac¢ zadania w warunkach nie w petni przewidywalnych
K1A_UA4 Przy okreslaniu i formutowaniu specyfikacji zadan inzynierskich oraz ich rozwigzywaniu:

-wybiera i stosuje metody analityczne, symulacyjne i eksperymentalne, w tym metody wspomagane komputerowo,

-rozpoznaje ich aspekty systemowe i pozatechniczne, w tym etyczne

-dokonywac wstepnej oceny ekonomicznej proponowanych rozwigzan i podejmowanych dziatan inzynierskich,

-analizowac transfer technologii i innowacji.

K1A_U5 Dokona¢ krytycznej analizy funkcjonowania istniejgcych rozwigzan technicznych i technologicznych w zakresie funkcjonowania systeméw
produkcyjnych, ocenié te rozwigzania i zaproponowac odpowiednie usprawnienia i innowacje w tym zakresie.

KOMPETENCJE SPOtECZNE: student jest gotow do

K1A_K03 Odpowiedzialnego petnienia rél zawodowych, przestrzegania zasad etyki zawodowej i wymagania tego od innych, dbatosci o dorobek i
tradycje zawodu; ma swiadomos$¢ waznosci i rozumie pozatechniczne aspekty i skutki dziatalnosci inzynierskiej.

Metody i kryteria oceniania:

Studenci przystepuja do testu na platformie zdalnego nauczania z materiatami uzupetniajacymi, ktére stanowig rozszerzenie wiedzy prezentowanej na
zajeciach - wynik testu stanowi zaliczenie wyktadu.

W celu zaliczenia projektu studenci opracowujg program symulacyjny w programie FlexSim oraz przygotowujg opis dziatania opracowanego modelu
wraz z wyjasnieniem przyjetych danych procesowych.

Dodatkowo studenci przygotowuja raporty z wizyt studyjnych, ktére stanowig prezentacje praktycznych zastosowarn omawianych zagadnien.

Ocena konicowa ustalana jest jako Srednia wazona z 0,3*wyktad+0,6*projekt+0,1*raport.

Praktyki zawodowe:

Nie dotyczy




