KARTA PRZEDMIOTU

Nazwa przedmiotu: Projektowanie i inzynieria systemow produkcyjnych
Nazwa w jezyku polskim: Projektowanie i inzynieria systemoéw produkcyjnych
Nazwa w jezyku angielskim: Design and engineering of production systems

Dane dotyczace przedmiotu:

Jednostka oferujaca przedmiot: Woydziat Organizacji i Zarzgdzania

Przedmiot dla jednostki: Politechnika Slaska

Poziom i forma studiéw: | studia niestacjonarne

Cykl dydaktyczny: Semester zimowy 2025/2026 i semester zimowy 2026/2027
Koordynator przedmiotu cyklu: dr hab. inz. Magdalena Palacz

Domysiny typ protokotu dla przedmiotu:
ZAL

Jezyk wyktadowy:

Jezyk polski

Strona WWW:

Punkty ECTS

2

Skrécony opis:

Przedmiot inzynieria systemow produkcyjnych obejmuje takie zagadnienia jak projektowanie, rozwdj i zarzagdzanie systemami oraz procesami
zwigzanymi z wytwarzaniem i produkcja.

Opis:

Proponowana tres¢ wyktadow:

1. Wprowadzenie. Podstawowe pojecia z zakresu produkcji. Pojecia podstawowe.

2. Linia produkcyjna w systemie produkcyjnym. Otoczenie systemu produkcyjnego.

3. Proces produkcyjny. Systemowe ujecie procesu produkcji. Proces przygotowania produkc;ji.

4. Planowanie i organizowanie procesu produkcji. Istota planowania. Gtéwne rodzaje planéw. Wybrane metody i techniki planowania. Tworzenie planu
produkcji. Racjonalna organizacja procesu produkcji. Organizacja dziatalnosci produkcyjnej — struktura, typy, formy.

5. Sterowanie procesem produkcji. Plany produkgji i plany operacyjne. Sterowanie zasobami materiatowymi i produkcyjnymi. Harmonogramowanie
operacyjne. Sterowanie przeptywem produkcji. Zdolnos¢ produkcyjna systemu produkcyjnego.

6. Formy, metody i sposoby wytwarzania. Warunki techniczne wykonania wyrobu. Wyboér materiatéw i pétfabrykatow. Metody obrébki ubytkowe;j.
Metody obrdbki cieplnej, cieplno-chemicznej i plastycznej. Metody montazu. Zaawansowane techniki wytwarzania. Zasady projektowania procesu
wytwarzania wyrobu.

8. Urzadzenia i narzedzia produkcyjne. Zasady wyboru urzadzen. Zakres stosowania urzadzen technologicznych. Centra obrébkowe. Elastyczne
systemy produkcyjne - moduty technologiczne.

9. Nadzorowanie procesu produkcji. Kontrola wydajnosci procesu produkcji. Nadzorowanie narzedzi maszyn i urzadzen.

10. Ocena innowacyjnosci technologii przetwérstwa. Gtdwne typy strategii rozwoju wyrobdw i ustug. Ocena wptywu przedsiebiorstwa na srodowisko
oraz ksztattowanie ergonomii stanowisk pracy.

Proponowana tres¢ projektu: opracowanie na podstawie wytycznych prowadzacego systemu produkcyjnego wybranego obiektu technicznego.

Proponowana tresé¢ laboratorium: Modelowanie opracowanego systemu produkcyjnego z wykorzystaniem narzedzi modelowania proceséw typu
FlexSim

Formy prowadzenia zaje¢, wraz z liczbg godzin dydaktycznych:
Wyktad/Projekt: semestr 5 - 9/18h.
Wyktad/Laboratorium semestr 7 —9/9h

Liczba godzin z bezposrednim udziatem nauczycieli akademickich lub innych oséb prowadzacych zajecia: 45

Liczba godzin przeznaczonych na prace wtasng studenta:

Przygotowanie projektu do wykorzystania w laboratorium: 45 h

Przygotowanie prezentacji: 18 h

Catkowita liczba godzin: 108

Liczba punktéw ECTS: 6

w tym

Liczba punktéw ECTS uzyskanych w ramach zaje¢ prowadzonych z bezposrednim udziatem nauczycieli akademickich lub innych oséb
prowadzgcych zajecia i studentow: 2,5
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Efekty uczenia sie:

Wiedza: student zna i rozumie

K1A _W1: Zaawansowane zagadnienia w zakresie matematyki, fizyki, statystyki oraz zakresu nauk inzynieryjno-technicznych, przydatne do
formutowania i rozwigzywania zadan z zakresu zarzgdzania i inzynierii produkcji.

K1A _W3: Podstawowe procesy i technologie inzynierskie zachodzgce w cyklu zycia urzadzen, obiektédw i systemow technicznych oraz sposoby
rozwigzywania typowych zadan inzynierskich, w szczegdélnosci w odniesieniu do organizacji procesow produkcyjnych i zarzadzania produkcja.
Umiejetnosci: student potrafi:

K1A _U1: Identyfikowa¢, formutowac i rozwigzywac ztozone i nietypowe problemy inzynierskie zwigzane z zarzadzaniem i inzynierig produkcji, poprzez
zastosowanie zasad inzynierii, nauki i matematyki, a takze wykonywac zadania w warunkach nie w petni przewidywalnych.K1A _U3: Planowad i
przeprowadzaé eksperymenty, w tym pomiary i symulacje komputerowe, wizualizowa¢ dane i interpretowac uzyskane wyniki, a takze wycigga¢
whnioski..

K1A _U3: Planowac i przeprowadzaé eksperymenty, w tym pomiary i symulacje komputerowe, wizualizowaé dane i interpretowac uzyskane wyniki, a
takze wyciggaé wnioski.

K1A _U4: Przy identyfikacji i formutowaniu specyfikacji zadan inzynierskich oraz ich rozwigzywaniu:

- dobierac i wykorzystywaé metody analityczne, symulacyjne i eksperymentalne, w tym metody wspomagane komputerowo,

- dostrzegac ich aspekty systemowe i pozatechniczne, w tym aspekty etyczne,

- dokonywac wstepnej oceny ekonomicznej proponowanych rozwigzan i podejmowanych dziatan inzynierskich,

- dokonac analizy transferu technologii i innowacyjnosci.

K1A _Ué6: Zaprojektowaé — zgodnie z zadang specyfikacja — nowe i nadzorowac istniejace obiekty, procesy i systemy produkcyjne i eksploatacyjne,
uzywajac witasciwych metod, technik, narzedzi i materiatow.

Kompetencije spoteczne: student jest gotédw do:

K1A _K1: Krytycznej oceny posiadanej wiedzy i odbieranych tresci, uznawania znaczenia wiedzy w rozwigzywaniu problemoéw poznawczych i
praktycznych oraz zasiegania opinii ekspertow w przypadku trudnosci z samodzielnym rozwigzaniem problemow.

Metody i kryteria oceniania:

Wyktad: Studenci uczestniczg w zajeciach poznajac kolejne tresci nauczania zgodnie z syllabusem przedmiotu. Studenci winni na biezgco zadawa¢
pytania i wyjasnia¢ watpliwosci. Rejestracja audiowizualna wyktadu wymaga zgody prowadzacego. Ponadto studenci rozwigzujg test tematyczny
przygotowany do tresci uzupetniajgcych w Platformie Zdalnej Edukaciji.

Projekt — wykonanie opracowania pisemnego i prezentacja projektu systemu produkcyjnego wybranego elementu. Postep prac monitorowany na
kolejnych zajeciach.

Laboratorium: studenci opracowuja projekt i przedstawiajg wyniki analizy wariantowe opracowanego systemu produkcyjnego zgodnie z wytycznymi
prowadzgcego.

Warunkiem zaliczenia przedmiotu jest uzyskanie pozytywnego wyniku testu z czesci teoretycznej (wyktadowej) oraz prezentacja projektu na ostatnich
zajeciach. Ocena projektu jest przeprowadzana zgodnie z kryteriami okre$lonymi w Ksiedze Zapewnienia Jakosci Ksztatcenia Politechniki Slgskiej.
Ocenie podlega zaréwno cze$¢ merytoryczna, strona edycyjna, jak i tzw. kompetencje miekkie.

Praktyki zawodowe:

Nie dotyczy


https://www.flexsim.com/pl/seria/tutoriale/

