KARTA PRZEDMIOTU

Nazwa przedmiotu: InZynieria bezpieczenstwa w srodowisku pracy (PBL)
Nazwa w jezyku polskim:
Nazwa w jezyku angielskim:

Dane dotyczace przedmiotu:

Jednostka oferujaca przedmiot: Woydziat Organizacji i Zarzgdzania
Przedmiot dla jednostki: Politechnika Slaska

Poziom i forma studiéw: | st., studia niestacjonarne

Cykl dydaktyczny: semestr 6 (ZZKiP), 2025/26
Koordynator przedmiotu cyklu: Dr inz. Jolanta Ignac-Nowicka

Domysiny typ protokotu dla przedmiotu:

EGZ

Jezyk wyktadowy:

polski

Strona WWW:

https://platforma.polsl.pl/roz/

Punkty ECTS

5 punktow

Skrécony opis:

Zatozeniem przedmiotu jest: zaznajomienie stuchaczy z podstawowymi pojeciami i istotg inzynierii bezpieczeristwa stosowanej w
Srodowisku pracy. Przyblizenie tematyki obejmujgcej funkcjonowanie obiektu technicznego we wspétpracy z cztowiekiem, okolicznosci
zagrozen wymagajacych monitorowania. Zdobycie umiejetnosci doboru i konstrukcji prostych systemdéw bezpieczeristwa
funkcjonujgcych w obszarze pracy, rozumienie zasad ich funkcjonowania oraz zasady dziatania ich podstawowych elementow.
Umiejetnos¢ tworzenia koncepcji projektow zabezpieczen stref pracy z wykorzystaniem wiedzy z zakresu inzynierii bezpieczenstwa.
Opis:

Tresci programowe:

Wyktad: 9 h

1. Istota inzynierii bezpieczeristwa pracy — podstawowe pojecia i powigzanie z innymi dyscyplinami.

2. Pojecie inzynierii bezpieczeristwa pracy w odniesieniu do obiektu technicznego.

3. Funkcjonowanie obiektu technicznego w procesie jego eksploatacji przez operatora.

4. Metodyka konstrukcji drzewa uszkodzen obiektu technicznego — identyfikacja btedéw ludzkich i maszyny.

5. Budowa podstawowych systemow bezpieczenstwa pracy w Srodowisku pracy.

6. Zastosowanie systemow bezpieczenstwa pracy w zaktadach przemystowych — przyktady.

Laboratorium: 9 h

1. Analiza sensoréw stosowanych w bezpieczenstwie gazowym.

2. Inzynieria bezpieczenstwa pracy w ruchu maszyn.

3. Budowa systemdw nadzoru przestrzeni roboczej w miejscach pracy.

4. Programowanie urzgdzen zabezpieczajgcych przestrzen roboczg na przyktadzie bariery podczerwieni.

5. Prezentacja (referat) wybranego systemu bezpieczenstwa pracy sposréd zadanych tematdéw — praca w grupach.

Projekt: 18 h

1. Fazy projektowania systemow bezpieczenstwa.

2. Tworzenie konfiguracji systemu bezpieczenstwa.

3. Analiza systemow bezpieczeristwa w ruchu maszyn.

4. Analiza stabych punktéw i zagrozen w strefie pracy.

5. Budowa systemow ochrony stref pracy.

6. Utworzenie prostego projektu systemu bezpieczenstwa funkcjonujgcego w obszarze pracy - konsultacje w grupach.

Formy prowadzenia zaje¢, wraz z liczbg godzin dydaktycznych:
Wyktad : 9h

Laboratorium: 9h

Projekt: 18h

Konsultacje: 4h

Liczba godzin przeznaczonych na prace wtasng studenta:

- opracowanie zadania z laboratorium: 30/1



- opracowanie projektu: 30/1

- przygotowanie do egzaminu: 50/1,66

Liczba godzin zaje¢ oraz liczba punktéw ECTS na zajeciach z bezposrednim udziatem nauczycieli akademickich lub innych oséb
prowadzacych zajecia: 40/1,33
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Efekty uczenia sie:

K1A_W3 student zna i rozumie podstawowe procesy i technologie inzynierskie zachodzgce w cyklu zycia urzadzen, obiektow i
systemow technicznych oraz sposoby rozwigzywania typowych zadan inzynierskich, w szczegélnosci w odniesieniu do inzynierii
bezpieczenstwa w srodowisku pracy.

K1A_W?7 student zna i rozumie fundamentalne problemy wspotczesnej cywilizacji wtasciwe dla zarzadzania i inzynierii produkcji w
szczegblnosci w obszarze inzynierii bezpieczenstwa stosowanej w sSrodowisku pracy.

K1A_U7 student potrafi pracowac indywidualnie i w zespole, przyjmujgc w nim rézne role, planowac i organizowac te prace, a takze
wspotdziatac z innymi osobami w ramach prac zespotowych (takze o charakterze interdyscyplinarnym), w oparciu o odpowiednie
umiejetnosci komunikacyjne z uzyciem specjalistycznej terminologii z zakresu inzynierii bezpieczeristwa i nowoczesnych technologii
informacyjno-komunikacyjnych, a takze bra¢ udziat w debacie.

K1A_K1 student jest gotéw do krytycznej oceny posiadanej wiedzy i odbieranych tresci z zakresu inzynierii bezpieczenstwa pracy,
uznawania znaczenia wiedzy w rozwigzywaniu problemoéw poznawczych i praktycznych oraz zasiegania opinii ekspertow w przypadku
trudnosci z samodzielnym rozwigzaniem problemow.

Metody i kryteria oceniania:

Warunki zaliczenia przedmiotu: przygotowanie i przedstawienie referatu z zajec laboratoryjnych, wykonanie projektu w formie
pisemnej oraz zdanie egzaminu pisemnego z tresci wyktadowych.

Ocene korcowg stanowi 50% oceny z egzaminu (tresci wyktadowe) oraz 50% $redniej oceny z laboratorium i projektu.

Praktyki zawodowe:



