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Skrécony opis:

Celem przedmiotu jest zapoznanie studenta z metodologig projektowania proceséw technologicznych typowych czesci
maszyn i urzagdzen oraz innych obiektéw technicznych w zaleznosci od wielkosci produkcji oraz posiadanego parku
maszynowego, ze szczegblnym naciskiem na element zrbwnowazonej produkgcji.

Opis:

Wyktad

1. Wiadomosci ogdlne z zakresu projektowania procesdw technologicznych Proces produkcyjny. Dokumentacja
konstrukcyjna. Zadania konstruktora i technologa. Program produkcji. Srodki produkcji.

2. Podstawowe definicje zwigzane z przebiegiem procesu technologicznego. Zatozenia i informacje wejsciowe do
projektowania procesu technologicznego. Struktura procesu technologicznego. Dokumentacja technologiczna
(karta technologiczna, instrukcja obrébki, instrukcja obrdbki cieplnej, instrukcja kontroli jakosci, itp.) Oznaczenia
narzedzi, przyrzadéw pomiarowych, obrabiarek, stanowisk roboczych, itp.

3. Rodzaje pétfabrykatow. Potfabrykaty z materiatéw hutniczych, poétfabrykaty spajane, z tworzyw sztucznych, odlewy,
odkuwki, wykroje, pétfabrykaty otrzymywane drogg obrdébki plastycznej na zimno, przez spiekanie proszkéw
metali. Kryteria doboru prefabrykatédw. Techniki wytwarzania.

4. Elementy planowania i przygotowania produkcji. Techniczne przygotowanie produkcji (TPP). Technologicznosé
konstrukcji. Warunki ograniczajgce projektowanie procesu technologicznego. Przyktady procesow
technologicznych wybranych elementéow maszyn.

5. Naddatki. Wybrane zagadnienia obrébki mechanicznej. Doktadno$¢ obrébki, rodzaje i przyczyny powstawania
bteddéw podczas obrébki mechanicznej. Przygotowanie i organizacja produkcji oraz proceséw produkcyjnych.
Struktury organizacji produkcji.

6. Wybrane metody i techniki wspomagajace efektywnos¢ procesu technologicznego (Lean manufacturing, Just in
time).

7. Elastyczne systemy produkcji. Elementy sterowania produkcjg. Aspekty zarzadzania produkcja

8. Zréwnowazona produkcja, podstawy teoretyczne i aspekty praktyczne

Projekt

W ramach projektu studenci opracowujg projekt procesu technologicznego watu wielostopniowego dla produkgji
$rednio/wieloseryjnej. Wykonujg obliczenia minimalnych srednic watu, dobierajg przekroje, wykonujg rysunek techniczny
watka oraz projektujg proces technologiczny (operacje i zabiegi). Nastepnie opracowujg kompletng dokumentacje
technologiczna.



Laboratorium:

W ramach laboratorium studenci przygotowujg proces technologiczny obrébki skrawaniem prostego elementu
maszynowego oraz opracowujg program na obrabiarke CNC przy uzyciu np. G-kodu oraz prostego symulatora CNC,
pozwalajgcego na wizualizacje i sprawdzenie efektow pracy obrabiarki.

Zajecia na semestrze 5

Liczba godzin zajec z bezposrednim udziatem nauczyciela akademickiego: 36 godzin, w tym:
wyktad — 18 godzin, projekt — 18 godzin, egzamin

Praca witasna studenta — 114 godziny,

w tym: przygotowanie do zaliczenia wyktadu, realizacja projektu, przygotowanie sie do egzaminu
taczna liczba godzin: 150

Liczba punktéw ECTS: 5

Zajecia na semestrze 6

Liczba godzin zajec¢ z bezposrednim udziatem nauczyciela akademickiego: 36 godzin, w tym:
wyktad — 18 godzin, laboratorium — 18 godzin

Praca wtasna studenta — 54 godziny,

w tym: przygotowanie do zaliczenia wyktadu i do laboratoriow

taczna liczba godzin: 90

Liczba punktéw ECTS: 3
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Efekty uczenia sie:
WIEDZA. Zna i rozumie:
K1A_W1 - Zaawansowane zagadnienia w zakresie matematyki, fizyki, statystyki oraz zakresu nauk inzynieryjno-
technicznych, przydatne do formutowania i rozwigzywania zadan z zakresu zarzadzania i inzynierii produkgji.
K1A_Ws3 - Podstawowe procesy i technologie inzynierskie zachodzace w cyklu zycia urzadzen, obiektow i systemow
technicznych oraz sposoby rozwigzywania typowych zadan inzynierskich, w szczegdlnos$ci w odniesieniu do organizacji
procesow produkcyjnych i zarzgdzania produkcja.

ukhwn

UMIEJETNOSCI. Potrafi:

K1A U1 - Identyfikowa¢, formutowac i rozwigzywac ztozone i nietypowe problemy inzynierskie zwigzane z zarzagdzaniem i
inzynierig produkcji, poprzez zastosowanie zasad inzynierii, nauki i matematyki, a takze wykonywad zadania w warunkach
nie w petni przewidywalnych.

K1A U4 - Przy identyfikacji i formutowaniu specyfikacji zadan inzynierskich oraz ich rozwigzywaniu:

- dobierac i wykorzystywaé metody analityczne, symulacyjne i eksperymentalne, w tym metody wspomagane
komputerowo,

- dostrzegac ich aspekty systemowe i pozatechniczne, w tym aspekty etyczne,

- dokonywac wstepnej oceny ekonomicznej proponowanych rozwigzan i podejmowanych dziatan inzynierskich,

- dokonac analizy transferu technologii i innowacyjnosci.

K1A_U6 - Zaprojektowaé — zgodnie z zadang specyfikacjg — nowe i nadzorowac istniejgce obiekty, procesy i systemy
produkcyjne i eksploatacyjne, uzywajac wiasciwych metod, technik, narzedzi i materiatéw.

K1A U9 - Dobierad i korzystac z whasciwych technik, umiejetnosci i nowoczesnych narzedzi inzynierskich.

KOMPETENCIJE SPOLECZNE. Jest gotéw do:



K1A K1 - krytycznej oceny posiadanej wiedzy i odbieranych tresci, uznawania znaczenia wiedzy w rozwigzywaniu
problemdw poznawczych i praktycznych oraz zasiegania opinii ekspertow w przypadku trudnosci z samodzielnym
rozwigzaniem problemow.

Metody i kryteria oceniania:

Warunkiem uzyskania pozytywnej oceny w semestrze 5 jest zaliczenie projektu (warunek dopuszczenia do egzaminu) oraz
ztozenie z wynikiem pozytywnym egzaminu. Ocena koncowa z przedmiotu jest srednig arytmetyczng ww. dwdch ocen
czastkowych.

Warunkiem uzyskania pozytywnej oceny w semestrze 6 jest zaliczenie pisemnego kolokwium z wyktadu oraz zaliczenie
laboratorium. Ocena koicowa z przedmiotu jest Srednig arytmetyczng ww. dwdch ocen czgstkowych.

Praktyki zawodowe:



