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Skrócony opis: 

Przekazanie uporządkowanej wiedzy oraz nabycie umiejętności i kompetencji społecznych związanych z teoretycznymi i 
praktycznymi aspektami projektowania procesów technologicznych typowych części maszyn w zależności od wielkości 
produkcji oraz posiadanego parku maszynowego. 
Opis: 

Wykład  
1. Wiadomości ogólne z zakresu projektowania procesów technologicznych. Proces produkcyjny. Dokumentacja 

konstrukcyjna. Zadania konstruktora i technologa. Program produkcji. Środki produkcji.  

2. Dokumentacja technologiczna. Karta technologiczna, instrukcja obróbki, instrukcja obróbki cieplnej, instrukcja 

kontroli jakości, itp. Oznaczenia narzędzi, przyrządów pomiarowych, obrabiarek, stanowisk roboczych, itp.  

3. Rodzaje prefabrykatów i ich dobór. Półfabrykaty z materiałów hutniczych, półfabrykaty spajane, z tworzyw 

sztucznych, odlewy, odkuwki, wykroje, półfabrykaty otrzymywane drogą obróbki plastycznej na zimno, przez 

spiekanie proszków metali. Dobór prefabrykatów.  

4. Przygotowanie półfabrykatów do obróbki. Przecinanie, wykrawanie, drążenie, nakiełkowanie, prostowanie, 

odprężanie.  

5. Technologiczne przygotowanie produkcji. Technologiczność konstrukcji, racjonalny dobór materiałów, 

kształtowanie operacji i zabiegów, dobór obrabiarek i narzędzi, obróbka cieplno-chemiczna, kontrola jakości, 

normowanie czasu pracy. Rodzaje naddatków na obróbkę, normatywy naddatków, obliczanie liczby operacji 

obróbkowych.  

6. Podział części maszyn dla racjonalnego przeprowadzenia ich obróbki. Klasyfikacja i typizacja części.  

7. Projektowanie procesu technologicznego części klasy wał. Wymagania obróbkowe. Ramowy proces 

technologiczny. Rodzaje obróbki zgrubnej, kształtującej i wykańczającej. Obróbka cieplna i cieplno-chemiczna. 

Obrabiarki i narzędzia. Technologiczność konstrukcji.  

8. Projektowanie procesu technologicznego części klasy tuleja i tarcza. Wymagania obróbkowe. Ramowy proces 

technologiczny. Rodzaje obróbki zgrubnej, kształtującej i wykańczającej. Obróbka cieplna i cieplno-chemiczna. 

Obrabiarki i narzędzia. Technologiczność konstrukcji.  

9. Projektowanie procesu technologicznego części klasy dźwignia. Wymagania obróbkowe. Ramowy proces 

technologiczny. Rodzaje obróbki zgrubnej, kształtującej i wykańczającej. Obróbka cieplna i cieplno-chemiczna. 

Obrabiarki i narzędzia. Technologiczność konstrukcji.  

10. Projektowanie procesu technologicznego części klasy korpus. Wymagania obróbkowe. Ramowy proces 

technologiczny. Rodzaje obróbki zgrubnej, kształtującej i wykańczającej. Obróbka cieplna i cieplno-chemiczna. 

Obrabiarki i narzędzia. Technologiczność konstrukcji.  

11. Projektowanie procesu technologicznego części płaskich. Wymagania obróbkowe. Ramowy proces technologiczny. 

Rodzaje obróbki zgrubnej, kształtującej i wykańczającej. Obróbka cieplna i cieplno -chemiczna. Obrabiarki i 

narzędzia. Technologiczność konstrukcji. 



12. Projektowanie procesu technologicznego części klasy koło zębate. Wymagania obróbkowe. Ramowy proces 

technologiczny. Rodzaje obróbki zgrubnej, kształtującej i wykańczającej. Obróbka cieplna i cieplno-chemiczna. 

Obrabiarki i narzędzia. Technologiczność konstrukcji. 

13. Koszty własne wyrobu. Podział kosztów. Obliczanie składników kosztów. Koszt całkowity wytworu w zależności 

od rodzaju produkcji. 

 

Projekt 

1. Wykonanie projektu procesu technologicznego części maszynowej. 
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Efekty uczenia się: 

1. Zna i rozumie wybrane zagadnienia z zakresu podstawowych technik wytwarzania i projektowania 

technologicznego. K1A_W11. 

2. Potrafi projektować – zgodnie z zadaną specyfikacją – oraz wykonywać prosty układ techniczny oraz 

realizować proces technologiczny, używając odpowiednio dobranych metod, technik, narzędzi i 

materiałów używanych w projektowaniu procesów technologicznych. K1A_U07. 

3. Potrafi wykorzystywać posiadaną wiedzę - formułować i rozwiązywać złożone i nietypowe problemy 

oraz innowacyjnie wykonywać zadania w zmiennych i nie w pełni przewidywalnych warunkach przez: 

- właściwy dobór źródeł i informacji z nich pochodzących, dokonywanie oceny, krytycznej analizy i 

syntezy tych informacji, 

- dobór oraz stosowanie właściwych metod i narzędzi, w tym zaawansowanych technik informacyjno-

komunikacyjnych (ICT) w projektowaniu procesów technologicznych. K1A_U14. 

4. Jest gotów do odpowiedzialnego pełnienia ról zawodowych, w tym przestrzegania zasad etyki zawodowej 

i wymagania tego od innych oraz dbałości o dorobek i tradycje zawodu w odniesieniu do procesów 

technologicznych. K1A_K05. 

 
 

 

Metody i kryteria oceniania: 



Wykład – test. Ocena końcowa to średnia arytmetyczna oceny z testu i oceny z projektu. 

Praktyki zawodowe: 
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