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Skrécony opis:

Przekazanie uporzadkowanej wiedzy oraz nabycie umiejetnosci i kompetencji spotecznych zwigzanych z teoretycznymi i

praktycznymi aspektami projektowania proceséw technologicznych typowych cze$ci maszyn w zaleznosci od wielkosci

produkcji oraz posiadanego parku maszynowego.

Opis:

Wyklad
1. Wiadomosci ogdlne z zakresu projektowania proceséw technologicznych. Proces produkcyjny. Dokumentacja

konstrukcyjna. Zadania konstruktora i technologa. Program produkcji. Srodki produkcji.

2. Dokumentacja technologiczna. Karta technologiczna, instrukcja obrobki, instrukcja obrobki cieplnej, instrukcja
kontroli jakosci, itp. Oznaczenia narzedzi, przyrzadow pomiarowych, obrabiarek, stanowisk roboczych, itp.

3. Rodzaje prefabrykatow i ich dobor. Potfabrykaty z materialow hutniczych, potfabrykaty spajane, z tworzyw
sztucznych, odlewy, odkuwki, wykroje, potfabrykaty otrzymywane droga obrobki plastycznej na zimno, przez
spiekanie proszkéw metali. Dobor prefabrykatow.

4. Przygotowanie potfabrykatow do obrobki. Przecinanie, wykrawanie, drazenie, nakietkowanie, prostowanie,
odprezanie.

5. Technologiczne przygotowanie produkcji. Technologicznos$¢ konstrukcji, racjonalny dobor materiatow,
ksztattowanie operacji i zabiegéw, dobor obrabiarek i narzedzi, obrobka cieplno-chemiczna, kontrola jakosSci,
normowanie czasu pracy. Rodzaje naddatkéw na obrobke, normatywy naddatkow, obliczanie liczby operacji
obrébkowych.

Podziat czg¢éci maszyn dla racjonalnego przeprowadzenia ich obrobki. Klasyfikacja i typizacja czgsci.

7. Projektowanie procesu technologicznego czesci klasy wat. Wymagania obrobkowe. Ramowy proces
technologiczny. Rodzaje obrobki zgrubnej, ksztaltujacej i wykanczajacej. Obrobka cieplna i cieplno-chemiczna.
Obrabiarki i narzedzia. Technologiczno$¢ konstrukcji.

8. Projektowanie procesu technologicznego czesci klasy tuleja i tarcza. Wymagania obrobkowe. Ramowy proces
technologiczny. Rodzaje obrébki zgrubnej, ksztattujacej i wykanczajacej. Obrébka cieplna i cieplno-chemiczna.
Obrabiarki i narzedzia. Technologiczno$¢ konstrukcji.

9. Projektowanie procesu technologicznego czesci klasy dzwignia. Wymagania obrobkowe. Ramowy proces
technologiczny. Rodzaje obrobki zgrubnej, ksztattujacej i wykanczajacej. Obrébka cieplna i cieplno-chemiczna.
Obrabiarki i narzedzia. Technologiczno$¢ konstrukcji.

10. Projektowanie procesu technologicznego czgsci klasy korpus. Wymagania obrobkowe. Ramowy proces
technologiczny. Rodzaje obrébki zgrubnej, ksztattujgcej i wykanczajacej. Obrébka cieplna i cieplno-chemiczna.
Obrabiarki i narzedzia. Technologiczno$¢ konstrukcji.

11. Projektowanie procesu technologicznego czgsci ptaskich. Wymagania obrobkowe. Ramowy proces technologiczny.
Rodzaje obrébki zgrubnej, ksztaltujacej i wykanczajacej. Obrobka cieplna i cieplno -chemiczna. Obrabiarki i
narzedzia. Technologiczno$¢ konstrukcji.
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12. Projektowanie procesu technologicznego czgsci klasy koto zgbate. Wymagania obrébkowe. Ramowy proces
technologiczny. Rodzaje obrébki zgrubnej, ksztattujgcej i wykanczajacej. Obrobka cieplna i cieplno-chemiczna.
Obrabiarki i narzedzia. Technologicznos$¢ konstruke;ji.

13. Koszty wlasne wyrobu. Podziat kosztow. Obliczanie sktadnikow kosztow. Koszt catkowity wytworu w zaleznos$ci
od rodzaju produkcji.

Projekt
1. Wykonanie projektu procesu technologicznego czesSci maszynowe;.
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Efekty uczenia sie:

1. Znairozumie wybrane zagadnienia z zakresu podstawowych technik wytwarzania i projektowania
technologicznego. KIA_W11.

2. Potrafi projektowa¢ — zgodnie z zadang specyfikacja — oraz wykonywac prosty uklad techniczny oraz
realizowac proces technologiczny, uzywajac odpowiednio dobranych metod, technik, narzedzi 1
materiatdéw uzywanych w projektowaniu proceséw technologicznych. K1A_ UO07.

3. Potrafi wykorzystywaé posiadang wiedze¢ - formutowac i rozwigzywac ztozone i nietypowe problemy

oraz innowacyjnie wykonywac¢ zadania w zmiennych i nie w pelni przewidywalnych warunkach przez:

- wlasciwy dobor zrédel i informacji z nich pochodzacych, dokonywanie oceny, krytycznej analizy i
syntezy tych informaciji,

- dobor oraz stosowanie wtasciwych metod i narzgdzi, w tym zaawansowanych technik informacyjno-
komunikacyjnych (ICT) w projektowaniu procesow technologicznych. K1A U14.

4. Jest gotow do odpowiedzialnego petnienia r6l zawodowych, w tym przestrzegania zasad etyki zawodowej
1 wymagania tego od innych oraz dbatosci o dorobek i tradycje zawodu w odniesieniu do procesow
technologicznych. K1A_KO5.

Metody i kryteria oceniania:



Wyktad — test. Ocena koncowa to srednia arytmetyczna oceny z testu i oceny z projektu.

Praktyki zawodowe:
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