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Nowoczesne stale przeznaczone na elementy konstrukcyjne samochodów osobowych (blachy cienkie) oraz ciężarowych (blachy cienkie oraz grube) muszą łączyć wysoką wytrzymałość, wysoką plastyczność, odporność na pękanie, korzystne własności technologiczne oraz zdolność do pochłaniania energii uwalnianej podczas kolizji drogowej. Ponadto, powinny umożliwić rozwój wydajnych kosztowo, lekkich części o zwiększonym bezpieczeństwie oraz zoptymalizowanym wpływie na środowisko. W odpowiedzi na zidentyfikowaną potrzebę przemysłu motoryzacyjnego, celem projektu jest opracowanie nowych koncepcji technologicznych dla ultrawysokowytrzymałych  oraz ciągliwych blach cienkich oraz grubych z ekonomicznych stali średniomanganowych typu Quenching and Partitioning, łączących wysoką wytrzymałość, plastyczność, odporność na pękanie oraz wykazujących korzystne własności technologiczne, o wysokim potencjale aplikacyjnym w przemyśle motoryzacyjnym. W ramach niniejszego projektu, zostaną zaprojektowane 2 gatunki stali średniomanganowych. Zaprojektowane zostaną dwie innowacyjne technologie obróbki cieplno-plastycznej oraz obróbki cieplnej typu Quenching and Partitioning, których celem jest wyprodukowanie ultrawysokowytrzymałych stali martenzytycznych z austenitem szczątkowym wykazującym pożądaną stabilność oraz jednorodność morfologiczną, co pozwoli do uzyskania blach cienkich oraz grubych o nieosiągalnych do tej pory własnościach mechanicznych. Zaprojektowane technologie są łatwe do zaimplementowania w warunkach przemysłowych, ponieważ nie wymagają znaczących modyfikacji wykorzystywanych obecnie linii technologicznych. Realizacja celu projektu wymaga kompleksowych badań przemysłowych oraz eksperymentalnych obejmujących: symulacje termodynamiczne, wyprodukowanie 2 gatunków stali wraz z ich wstępną przeróbką plastyczną, badania dylatometryczne, symulacje termomechaniczne, półprzemysłowe walcowanie termomechaniczne, weryfikacja własności mechanicznych oraz szczegółowe badania mikrostruktury.
