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Symulacja komputerowa wtasnosci mechanicznych noza

siekajgcego do obrdobki drewna podczas produkcji zrebkéw.
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Przyjete zatozenia

Model noza siekajgcego zostat stworzony z wykorzystaniem programu SolidWorks. Zastosowanym materiatem
byta stal narzedziowa X48CrMoV8-1-1. Obcigzenia o wartosciach 3603 N, 4143 N (tj. +15% od wartosci
podstawowej) i 4683 N (tj. +30% od wartosci podstawowej) przytozono rownomiernie wzdtuz krawedzi tnacej
pod katem 36°.

Osiggniete cele

Celem symulacji byto okreslenie rozktadu naprezen, przemieszczen oraz odksztatcen ostrza pod obcigzeniem
podstawowym wynoszgcym 3603 N oraz zwiekszonym o 15 % i 30 % w stosunku do wartos$ci podstawowe;.
Symulacja potwierdzita, ze ostrze wykonane ze stali X48CrMoV8-1-1, poddane dziataniu sit w zakresie 3600-
4700 N, spetnia swojg funkcje bez ryzyka trwatego odksztatcenia, co gwarantuje stabilnos¢ i dtugg zywotnosc.

Zastosowane metody realizacji

Przeprowadzono symulacje komputerowa z wykorzystaniem programu SolidWorks korzystajgc z hipotezy
Hubera-Misesa. Model zdyskretyzowano siatkg tetrahedralng o wymiarze okoto 1 mm w strefie ostrzai 2-3 mm
w pozostatych czesciach, z automatycznym przejsciem gestosci dla ptynnosci obliczen. Wyniki obliczen
wygenerowano w postaci map naprezen, przemieszczen i odksztatcen.

Osiggniete wyniki

Wyniki analizy wytrzymatosciowej pokazujg, ze wraz ze wzrostem przytozonej sity (od 3603 N do 4683 N)
nastepuje niemal liniowy wzrost wartosci maksymalnego naprezenia (od 41,25 MPa do 53,61 MPa)
i maksymalnego przemieszczenia ostrza (od 0,015 mm do 0,019 mm). Oznacza to, ze w analizowanym zakresie
obcigzenia ndz dziata w bezpiecznej strefie, bez ryzyka trwatego odksztatcenia lub pekniecia.

Inne informacje o projekcie

Projekt realizowany byt w ramach wspétpracy Wydziatu Mechanicznego Technologicznego Politechniki Slaskiej
i Uniwersytetu Technicznego w Zvoleniu, z udziatem interdyscyplinarnego zespotu. Wyniki mogg by¢
wykorzystane do optymalizacji konstrukciji nozy siekajacych oraz doboru materiatowego.
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