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Optymalizacja procesu faczenia i zgrzewania materiatéw
réznoimiennych z wykorzystaniem symulatora Gleeble 3800
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Celem projektu byta optymalizacja procesu zgrzewania materiatdw réznoimiennych z uzyciem symulatora obrébki
cieplno-plastycznej Gleeble 3800. Studenci samodzielnie zaplanowali i przeprowadzili proces badawczy,
optymalizujgc parametry zgrzewania i analizujgc jakos¢ potaczen z wykorzystaniem m.in. mikroskopii swietlnej,
skaningowej mikroskopii elektronowej, tomografii komputerowej i préb wytrzymatosciowych.

Rys. 1. Probki ze stali nierdzewnej 304L Rys. 2. Proces zgrzewania w temp. 1000°C Rys. 3. Probka 304L i 316Ti z przektadkq Cu
zgrzewana w temp. 850°C przez 1min

W ramach projektu zespdt studentdw przeprowadzit testy zgrzewania pretéw ze stali 304L, 316L i 316Ti
z przektadkami z miedzi, i jej stopdw. Procesy przeprowadzono w zakresie temperaturach od 850°C do 1000°C, a
otrzymane potaczenia poddano szczegétowej analizie mikrostrukturalnej (Rys. 4) tomograficznej (Rys. 5) oraz
ocenie wytrzymatosciowej w statycznej probie rozciggania (Rys. 6).
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Rys. 6. Wyniki statycznej préby rozciggania

Realizacja projektu przyczynita sie do rozwoju
praktycznych umiejetnosci uczestnikow w zakresie
realizacji interdyscyplinarnych, a takze miedzynarodowych
projektow badawczych, w tym pracy zespofowej,
efektywnej komunikacji technicznej, projektowania
proceséw wytworczych oraz sposobow rozwigzywania
rzeczywistych probleméw.

Rys. 5. Wyniki z tomografu komputerowego

Projekt zostat zrealizowany z wykorzystaniem nowoczesnej infrastruktury badawczej dostepnej w Katedrze
Materiatéw Inzynierskich i Biomedycznych oraz w Laboratorium Naukowo-Dydaktycznym Nanotechnologii
i Technologii Materiatowych Wydziatu Mechanicznego Technologicznego. Dostep do specjalistycznego sprzetu
umozliwit przeprowadzenie peftnego zakresu zaplanowanych zadan, obejmujgcych etapy projektowania,
wytwarzania, badan strukturalnych i wtasnosci mechanicznych.
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