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Przyjete zatozenia

Podstawowym zatozeniem zrealizowanego projektu byto rozwijanie praktycznych
umiejetnosci studentdw oraz umozliwienie im zdobycia doswiadczenia niezbednego do
uczestnictwa w zaawansowanych pracach badawczo-wdrozeniowych.

Osiggniete cele

W ramach projektu zrealizowano cel jakim byto opracowanie hybrydowej technologii
wytwarzania elementéw miedzianych przez integracje metod przyrostowych, spiekania
stonecznego i infiltracji cisnieniowej. Opracowana metoda umozliwia przyrostowe
wytwarzanie komponentéw metalowych o wysokim stopniu zageszczenia, rozdrobnionej
mikrostrukturze i pozgdanych wtasnos$ciach mechanicznych.

Zastosowane metody realizacji

W ramach projektu dokonano przegladu literatury i identyfikacji wyzwan zwigzanych z
drukiem 3D z wysokonapetnionych filamentéw, spiekaniem stonecznym i infiltracjg
ci$nieniowa. Zespdt dobrat wtasciwe parametry technologiczne w poszczegdlnych etapach:
parametry druku FDM, warunki degradacji lepiszcza, spiekania oraz infiltracji ciektym
stopem miedzi. Gotowe elementy poddano analizom mikrostrukturalnym i mechanicznym
z wykorzystaniem zaawansowanych technik badawczych (SEM, EDS, CT). Podjeto takze
proby skalowania technologii do zastosowan przemystowych oraz rozpoczeto prace nad
instalacjg do spiekania stonecznego.

Osiggniete wyniki

Wyniki realizacji potwierdzono mozliwos¢ zastosowania infiltracji cisnieniowej do
dogeszczania elementéw miedzianych oraz wykonano prototypowe komponenty. Analizy
strukturalne i mechaniczne, w tym tomografia komputerowa, potwierdzity skutecznos$é
infiltracji cisnieniowej w redukcji porowatosci i poprawie jednorodnosci struktury.
Obserwacje mikroskopowe wykazaty wysokie zageszczenie wytwarzanego materiatu,
dobre potgczenie fazy metalicznej ze spiekanym wydrukiem bez pustek i nieciggtosci.

Inne informacje o projekcie

Projekt zostat zrealizowany we wspodtpracy naukowej z przedstawicielami University of
Castilla-La Mancha z Toledo w Hiszpanii.
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