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REALIZACJA TEMATU PRACY MOZE BYC POLACZONA Z UDZIALEM
w PROGRAMIE STAZOWYM FCA POLAND KLIKNIJ | ZOBACZ SZCZEGOLY.

Studentdéw zainteresowanych opracowaniem jednego z ponizszych tematdéw prosimy o kontakt — kariera@polsl.pl z dopiskiem ,,Dyplom FCA”: przestanie podania
uwzgledniajgcego dane kandydata (imie i nazwisko, dane kontaktowe, wydziat, kierunek, semestr i stopien studiéw) nazwisko promotora i proponowany konspekt

tematu. Jesli realizacja pracy ma byé potgczona z uczestnictwem w programie stazowym do aplikacji prosimy dotgczy¢ cv i

,Staz/Dyplom FCA”.

w_temacie wiadomosci wpisaé

WYDZIAL (SUGEROWANY)
L.P. FCA TEMAT OPIS WYDZIAL. PS
Zainstalowanie urzadzenia skanujgcego , wykonanie systemu rejestracji KODOW TRACEABILITY z nadzorem poprawnosci zastosowanego
komponentu , wykonanie systemu odczytu skanowanego silnika. System ma wspdtpracowac z systemem UTE DIGITALE. Procedura
awaryjna z zatrzymaniem linii. System nadzoru w przypadku operacji NOK - brak odczytu kodu, bark kodu, awaria oprzyrzagdowania.
. Automatyzacja systemu Projekt moze by¢ zrealizowany dla jednego z 4 zespotéw:
1 Montaz A . . K IR AEIl, MT, Elektryczny
skanowania / traceability - Automatyzacja systemu skanowania / traceability silnika
- Automatyzacja systemu skanowania / traceability skrzyni biegéw
- Automatyzacja systemu skanowania / traceability belki tylnej
- Automatyzacja systemu skanowania / traceability belki przedniej
Automatyczny system wizyjny Zaprojektowanie automatycznego systemu wizyjnego rozpoznajacego obecnos¢ przyrzadu do ustawiania dzwigni zmiany biegéw
. rozpoznajacy obecnos¢ przyrzadu sprawdzajacego prawidtowe ustawianie dzwigni zmiany biegdw - sygnalizacja obecnosci przyrzadu ustalajacego pozycje dzwignia zmiany
2 Montaz L L, . . i . AEIl, MT, Elektryczny
do ustawiania dZwigni zmiany biegdw, mocowanego w ZTM12 na rullierze i zdejmowanego po regulacji w ZTM13
biegow
Projekt przezroczystego urzadzenia do zbierania danych online i prezentacji wynikéw na Tablecie (Dataloger). Urzadzenie powinno mieé
wejscia cyfrowe, analogowe oraz I0-Link z przytgczami M12 dla wejscia i wyjscia sygnatu. Dane powinny sie zapisywac na karcie pamieci
) oraz wysytane za pomoca inerfejsu bezprzewodowego (Bluetooth, WiFi) w celu prezentacji ich na tablecie. Projekt mozna podzieli¢ na:
Internet Of Things w Przemysle - . R i . _ L,
. . . o * Wykonanie urzgdzenia elektronicznego do zbierania danych z czujnikéw cyfrowych
3 Montaz rejestracja danych z czujnikéw . X X . . o AEIl, MT, Elektryczny
i * Wykonanie urzgdzenia elektronicznego do zbierania danych z czujnikéw analogowych
online
* Wykonanie urzgdzenia elektronicznego do zbierania danych
* Wykonanie interfejsu bezprzewodowego do wymiany danych z dataloggerem a tabletem
* Wykonanie interfejsu uzytkownika na urzadzenie przenosne do prezentacji danych
Implementacje mozna podzieli¢ na 3 tematy:
* Oprogramowanie i parametryzacja czujnika firmy microepsilon model LLT2610-50 do odczytu $ciezki kleju naktadanej przez robota na
4 Montaz Monitoring Sciezki kleju szybe. AEIl, MT, Elektryczny
* Software do wymiany danych pomiedzy sterownikiem PLC a czujnikiem LLT2610-50
* Wizualizacja procesu naktadania kleju z oznaczaniem stref wymagajacych kontroli



http://www.kariera.polsl.pl/rozne/stazFCA_2017.pdf
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5 Montaz Baza danych projektéw LCA Zaprojektowanie, wykonanie i uzupetnienia bazy z projektami realizowanymi przez grupe LCA. AEI|
. o Zaprojektowanie, wykonanie i uzupetnienia bazy z falownikami zainstalowanymi na wydziale Montazu wraz z danymi technicznymi,
6 Montaz Baza danych Falownikow i o . K . . AEI
parametrami, lokalizacja w powigzaniu ze stanami magazynowymi.
. _ Zaprojektowanie, wykonanie i uzupetnienia bazy z czujnikami zainstalowanymi na wydziale Montazu wraz z danymi technicznymi,
7 Montaz Baza danych czujnikéw ) o . ) ) AEI
parametrami, lokalizacja w powigzaniu ze stanami magazynowymi.
Projekt nawijarki przewodéw Zaprojektowanie i uruchomienie urzgdzenia do nawijania drutéw oporowych na przewody grzewcze do kleju. Wykonanie projektu
8 Montaz oporowych do przewodéw konstrukcji mechanicznej i stanowiska do wykonania operacji oraz zorganizowanie stanowiska pracy MT
grzewczych do kleju
. Zaprojektowanie, wykonanie i uzupetnienie bazy danych dla magazynu na Montazu. Oprogramowanie obstugi czytnikéw kodéw
9 Montaz Baza danych dla magazynu X . o i . } AEl
(kreskowych/DataMatrix/QR), stany minimalne, przyjecie towaréw, wydawanie towarow.
. Stanowiska diagnostyczne Opracowanie i wykonanie stanowisk testowych do testowania i programowania falownikéw.
10 Montaz I AEl, Elektryczny
falownikow
. System grzania obwodéw Opracowac i oprogramowac system grzania oparty na s7 siemens i modutach GEFRAN GFX4 dla sieci profibus i profinet.
11 Montaz A i AEIl, MT, Elektryczny
podawania kleju SIKA
12 Montaz Diagnostyka skaneréw recznych Stanowisko do diagnostyki i programowania wszystkich typéw skaneréw AEIl, MT, Elektryczny
Zaprojektowanie, wykonanie i uzupetnienie bazy danych technologicznej Montazu. Korelacja miedzy bazami wg pél Model, Numer
13 Montaz Baza danych technologiczna Operacji, KZT, Materiaty Pomocnicze, detale+zespoty, narzedzia lekkie, klucze i wkretarki, urzadzenia, $rodki kontrolne pomiarowe, AEl
System zarzadzania parametrami Zdefiniowanie parametrow i danych technicznych poszczegélnych komponentéw urzadzen gwarantujgcych utrzymanie paramentéw
komponentéw urzadzen w celu procesu (np.. ci$nienie napetniania, préznia, ilos¢ czynnika) - Matryca X + QM
uzyskania wymaganych
14 Montaz parametréw procesu produkcji - AEIl, MT, Elektryczny
Urzadzenia napetniajaceuktad
hamulcowy, chtodzenia i
klimatyzacji w ZTM2 i ZTM14
System zarzadzania parametrami Zdefiniowanie parametréw i danych technicznych poszczegdélinych komponentdw i instalacji stanowiska GLASING linia Ai D
komponentdéw urzadzen w celu gwarantujgcych utrzymanie paramentdw procesu (np. geometria $ciezki kleju, temperatura kleju) - Matryca X + QM
uzyskania wymaganych
15 Montaz parametréw procesu produkcji - AEl, MT, Elektryczny
Roboty naktadania kleju i montazu
szyb do nadwozia w ZTM1 i
ZTM11




=

FIAT CHRYSLER AUTOMOBILES

PROPOZYCJE TEMATOW PRAC DYPLOMOWYCH FIAT CHRYSLER AUTOMOBILES POLAND SA
2016/2017

System nadzoru online zuzycia
czynnika ptynu chtoldzacego i gazu

Zdefiniowanie systemu pomiarowego wydan z magazynu i rzeczywistego zuzycia czynnika z raportami na komputer lidera ZTM

16 Montaz ) AEIl, MT, Elektryczny
HFO1234yf w urzadzeniach
napetniajacych w ZTM2 i ZTM14
Elektroniczna lista kontroli Opracowanie programu do kontroli komponentéw w samochodzie (zgodnie z Planem Kontroli) . System ma wspotpracowac z systemem
17 Montaz komponentéw na stanowisku UTE DIGITALE. AEIl, MT, Elektryczny
zwolnien - program na Tablet.
Analiza procesu formowania Celem pracy jest zmniejszenie masy fosforanéw w procesie VBH. Praca bedzie polegata na przeprowadzeniu analizy laboratoryjnej, ktérej
18 Lakiernia powtoki fosforanéw w optyce celem jest okreslenie wptywu biezacych parametréw procesu na przebieg tworzenia masy fosforanéw. Na podstawie tych doswiadczen Chemiczny
redukcji kosztow zostanie zoptymalizowany proces VBH co wptynie na redukcje kosztow
Celem pracy jest okreslenie zaleznosci pomiedzy poszczegdlnymi parametrami procesu a mechanizmem tworzenia sie powtoki
kataforetycznej. Praca bedzie obejmowata cze$¢ analityczng, przeprowadzong w warunkach laboratoryjnych, ktérej gtéwnym zadaniem
Analiza procesu formowania bedzie badanie wptywu ograniczenia dozowania produktéw uzywanych w procesie tworzenia powtoki kataforetycznej z zachowaniem
19 Lakiernia powtoki kataforetycznej w optyce | ;5danych parametréw wyrobu. Wynik doéwiadczen pozwoli na okreélenie optymalnej z punktu widzenia kosztéw, zuzycia czynnikéw w Chemiczny
redukcji kosztéw procesu KTL.
Celem pracy jest stworzenie aplikacji (,,naktadki”) w istniejgcym systemie wizualizacji, ktéra umozliwi mozliwos$é doktadnej lokalizacji
danego nadwozia w procesie. Identyfikacja odbywata by sie po numerze KIN, ktdry jest nadawany indywidualnie dla kazdego nadwozia.
Obecnie lokalizacja konkretnego odbywa sie gtéwnie na podstawie informacji z systemu POINT, w ktérym zawarte sg dane kiedy
Usprawnienie lokalizacji nadwozi kon.kr.et.ne nadwgzig przeJ:echafo prz'ez dany ,,pun'kt" (,,pu’nlkt” to fizyc.znie miejsce w.procesie, po .osiagnifg.c,iu, kt'érego do s.ystemu PO!NT
20 Lakiernia systemie wizualizacji procesu w JP trafiajg informacje tj. nr kin nadwozia, data, czas itd.). lo$¢ punktow jest zbyt mata, zeby doktadnie okresli¢ gdzie doktadnie w procesie AEI
Lakiernia znajduje sie dane nadwozie. Proces identyfikacji mozna usprawni¢ poprzez stworzenie aplikacji, ktéra bedzie korzystata informacji z
systemu Point oraz pozostatych systemow uzywanych na wydziale lakierni. Dodatkowo aplikacja byta by wspomagana informacjg zawartg
w tzw. TAG’u ( TAG — programowalna pamie¢ zawierajagce m.in. numer kin danego nadwozia ktdra znajduje sie w saniach lakierniczych, na
ktérych nadwozie przemieszcza sie w procesie lakierni).
Celem pracy jest stworzenie algorytmu sterowania pracg klimatyzatora w optyce minimalizacji zuzycia czynnikdw energetycznych (energia
elektryczna, ciepto technologiczne, woda lodowa). Algorytm sterowania opracowany w formie programu dla sterownikéw PLC Siemens S7.
. . Obecnie uktad sterowania pracg klimatyzatora dazy do utrzymania statej zadanej wartosci temperatury i wilgotnosci powietrza na wyjsciu
Optymalizacja systemu sterowania ) - . . . o )
" n z klimatyzatora niezaleznie od warunkéw pogodowych oraz pory roku. Stworzenie odpowiedniego algorytmu sterowania pracg
21 Lakiernia centrala klimatyzacji BC2 celem klimatyzatora pozwolito by na wprowadzenie tzw ,,zmiennej wartosci zadanej” ktéra miescita by sie w dopuszczalnej tolerancji okreslonej ISE, AEI

redukcji zuzycia czynnikéw
energetycznych.

dla parametréw w kabinie lakierniczej a uwzgledniata by zmienne warunki pogodowe dla ktérych zuzycie czynnikéw energetycznych jest
optymalne.

Biodegradacja szlaméw
22 Lakiernia polakierniczych przy uzyciu kultur
bakterii

Celem pracy jest przeprowadzenie badan laboratoryjnych w poszukiwaniu bakterii, ktére umozliwity by biodegradacje szlamoéw
powstatych w procesie lakierowania nadwozi lub byty by zdolne do przemiany szlaméw w odpad klasyfikowany jako nie niebezpieczny.

Chemiczny, ISE
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Celem pracy jest przeprowadzenie badan laboratoryjnych w poszukiwaniu grup bakterii, ktére umozliwity by neutralizacje LZO.
Przetwarzanie LZO w zwigzki nie
23 Lakiernia niebezpieczne dla srodowiska przy Chemiczny, ISE
uzyciu kultur bakterii
. X Celem pracy jest okreslenie jaki wptyw na efektywnosé aplikacji oraz jakos$¢ powtoki lakierniczej ma zastgpienie sprezonego powietrza
fa;‘tosowan.le azztu W pro:esne czystym azotem. Cze$¢ analityczna pracy bedzie polegata na charakterystyce obu gazéw pod katem réznic fizykochemicznych majacych
24 Lakiernia akierowania. Ba“anlr:kwp"ywu wptyw na proces atomizacji i koalestencji. Cze$¢ praktyczna bedzie polegata na przeprowadzeniu doswiadczen z wykorzystaniem azotu i Chemiczny
gaz.u nafprawnos.c arf ! a.ql o.raz sprezonego powietrza oraz opracowaniu wynikéw badan obu prébek.
jakos¢ powtoki lakierniczej
LOTTO kolorystyczne na lakierni jest serig nadwozi malowanych w tym samym kolorze. Z uwagi na koszty zmiany koloru zwigzane z
Optymalizacja LOTTO pracochtonnoscia oraz zuzycie farby i rozpuszczalnika dazy sie do tego aby byto jak najdtuzsze. Celem pracy bytoby wykazanie, a nastepnie
25 Lakiernia kolorystycznego malowanych optymalizacja wszystkich czynnikéw wptywajgcych na LOTTO oraz stworzenie algorytmu sterowania kolorystyka okreslong przez AE|
nadwozi zamowienia z rynku.
Mapowanie proceséw Opracowanie metody pomiaru, mapowania wewnetrznych proceséw logistycznych zachodzacych w zaktadzie FCA Poland (incoming,
26 Logistyka . housi ing. kitti idi 0Z, Transport
logistycznych warehousing, sequencing, kitting, providing, output)
Optymalizacja proceséw Opracowanie narzedzia ktére na podstawie réznych scenariuszy przeptywéw wewnetrznych (incoming, warehousing, sequencing, kitting,
27 Logistyka . idi li naich lizacj OZ, Transport
logistycznych providing, output) pozwoli na ich optymalizacje.
Metoda poziomowania produkgji. Przygotowanie symulacji procesu produkcyjnego z wykorzystaniem narzedzi lean manufacturing (VSM,
28 Logistyka Poziomowanie produkgji kanban, heijunka) dla obszaru podmontazu/produkcji zawieszer sam. Fiat 500 oraz Lancia Y dla linii A i D. 0z, Transport
Stuzba Redukcja strat sprezonego Analiza i mapowanie sieci sprezonego powietrza , opracowanie planu sektoryzacji dla czasowego odciecia zasilania niepracujacych gniazd i )
29 Techniczna powietrza linii celem redukgji strat sprezonego powietrza ISE
Stuzba Opracowanie mozliwosci odzysku energii z emitoréw ze wskazaniem miejsc ekonomicznego zawrdcenia energii do procesu w obszarze )
30 Techniczna Odzysk energii z emitoréw Lakierni ISE
Ocena skutecznosci oczyszczania kapieli w wannie odttuszczania wysokocisnieniowego przez hydrocyklon — Lakiernia A
Stuzba Ocena skutecznosci oczyszczania .
31 ) . Chemiczny
Techniczna kapieli
Opracowanie koncepcji systemu monitorowania zuzycia energii przez urzgdzenia produkcyjne na bazie urzagdzenia pomiarowego Siemens
12 Stuzba System monitorowania zuzycia Sentron PAC3200, zaprojektowanie i wykonanie uniwersalnego bloku programowego komunikacji z urzadzenie Sentron dedykowanego AEl MT. Elektrvezn
Techniczna energii dla PLC Simens S-7 ,wizualizacja lokalna na panelu HMI Y yeeny
Analiza zastosowania druku 3D do wytwarzania komponentéw dla Utrzymania Ruchu oraz narzedzi stosowanych w procesie
tuib . ie druku 3D produkcyjnym. Okreslenie mozliwosci stosowania elementéw wydrukowanych na drukarce 3D w bezposredniej produkcji w zaleznosci od
33 Shuz. a astosow’alnle ruku 3 w zastosowanej technologii druku. Analiza wytrzymatosci komponentéw w réznej technologii i nastawach parametréw. Préby laboratoryjne MT, Chemiczny
Techniczna przemysle automotive oraz przyktady praktycznego zastosowania.
Projekt i wykonanie przyrzadu do badania wigzki przewoddw elektrycznych 8 osi robota COMAU NJ4, C4G. W przypadku wystgpienia
” Spawalnia Przyrzad do badania wigzki alarméw zwigzanych z nieprawidtowym funkcjonowaniem osi 8, przyrzad powinien umozliwi¢ szybka weryfikacje (w linii) i diagnoze AEI, MT, Elektryczny
przewodow elektrycznych okablowania przytgczy XMTRS8 i XSYN8. T




